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© Kartuschenmagazin 

® Das Kartuschenmagazin fur pulverkraftbetriebene Setz- 
gerate weist ein Bodenteil (11) und ein Aufnahmeteil (12) 
mit mehreren Aufnahmekammern (13) auf. Die Aufnah- 
mekammern (13) dienen der Aufnahme einerTreibladung 
(16). Zum Zunden der Treibladung (16) wird dasaus einer 
stromleitenden Folie gebildete Bodenteil (11) mit einer 
elektrischen Stromquelle in Verbindung gebracht, mit de- 
ren Hilfe die Folie ortlich begrenzt zum Schmelzen ge- 
bracht werden kann. DieTropfchen der Schmelze dringen 
in die Aufnahmekammer (13) und zunden die Treibladung 
(16). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Kartuschenmagazin gemass 
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 

Aus der DE-OS 23 24 183 ist ein Kartuschenmagazin be- 5 
kannt, das ein Aufhahmeteil mit mehreren voneinander be- 
abstandeten Aufnahmekammern aufweist. Jede dieser Auf- 
nahmekammern ist abgedeckt von einem diinnwandigen 
BodenteiL Innerhalb jeder Aufnahmekammer befindet sich 
eine Treibladung, in der ein mit einer elektrischen Strom- 10 
quelle in Verbindung bringbarer Gliihdraht eingebettet ist, 
der bei einer entsprechenden Erwarmung die Treibladung 
zundet. 

Insbesondere das lagerichtige Einbringen des Gliihdrah- 
tes in die mit Treibladung versehenen Aufnahmekammern 15 
ist wirtschaftlich nicht durchfuhrbar. Auch das Herstellen 
einer elektrischen Verbindung zwischen einer elektrischen 
Stromquelle und dem Gluhdrahtist mit erheblichen Schwie- 
rigkeiten verbunden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein wirtschaft- 20 
lich hers tellb ares Kartuschenmagazin zu schaffen, des sen 
Treibladungen mit einfachen Mitteln schnell, sicher und ein- 
fach elektrisch zundbar sind. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch ein Kartuschen- 
magazin, welches die im kennzeichnenden Abschnitt des 25 
Patentanspruchs 1 angefuhrten Merkmale aufweist. 

Die erfindungsgemasse Ausgestaltung des Bodenteiles 
errnoglicht ein schnelles, ortlich begrenztes Schmelzen der 
Folie und ein sicheres Zunden der Treibladung mit Hilfe der 
Tropfchen der heissen Schmelze. 30 

Eine gute ortlich begrenzte Erwarmung mit anschliessen- 
der Durchschmelzung ist mit einer Folie moglich, deren 
Wandstarke vorzugsweise 0,1 mm bis 0,5 mm betragt. 

Um bei Kartuschenmagazinen, deren einzelne Aufnah- 
mekammern wenig Treibladung enthalten, sicherstellen zu 35 
konnen, dass sich eine ausreichende Menge der Treibladung 
im unmittelbaren Bereich des Bodenteiles befindet, ist 
zweckmassigerweise die der Aufnahmekammer zuge- 
wandte Seite des Bodenteiles mit einer Klebeschicht verse- 
hen. An dieser Klebeschicht bleiben beispielsweise Partikel 40 
der Treibladung haften, wenn das Kartuschenmagazin, z. B. 
beim Transport, Erschutterungen ausgesetzt ist und ein Ver- 
wirbeln der Treibladung innerhalb der Aufnahmekammer 
stattfindet. 

Ein verbessertes Zundverhalten der Treibladung wird 45 
vorzugweise mit einem die Zundung der Treibladung unter- 
stutzenden Zundsatz erreicht, der im Bereich des Bodentei- 
les innerhalb der Aufnahmekammer angeordnet ist. 

Um den Zundsatz beispielsweise pulverformig ausbilden 
zu konnen und eine Vermischung des Zundsatzes mit der 50 
Treibladung beispielsweise durch Erschutterungen verhin- 
dern zu konnen, erstreckt sich vorteilhafterweise zumindest 
im Bereich der Aufnahmekammern zwischen dem Boden- 
teil und dem Aufnahmeteil eine den Zundsatz von der Treib- 
ladung trennende Trennschicht. 55 

Aus herstelltechnischen Griinden weist vorzugsweise die 
Trennschicht eine Wandstarke von 0,02 mm bis 0,5 mm auf. 

Eine besonders gute ortlich begrenzte Erwarmung und ein 
gutes Durchschmelzverhalten wird zweckmassigerweise 
mit einem Bodenteil erreicht, das aus Aluminium ausgebil- 60 
det ist. 

Um ein ortlich begrenztes Schmelzen der Folie erreichen 
zu konnen, wirkt vorzugsweise die Folie mit zwei elektri- 
schen Kontakten einer elektrischen Stromquelle zusammen, 
wobei ein erster der beiden elektrischen Kontakte als Elek- 65 
trode ausgebildet ist, die ein mit dem Bodenteil in Verbin- 
dung bringbarer Isolator umgibt. Ein zweiter elektrischer 
Kontakt wird ebenfalls mit der das Bodenteil bildenden Fo- 



lie in Verbindung gebracht, so dass der aus der elektrischen 
Stromquelle zugefuhrte Strom durch die Elektroden und das 
Bodenteil fliessen kann. Der Isolator sorgt dafur, dass die er- 
ste Elektrode zur Oberflache der Folie beabstandet ist, so 
dass sich zwischen der Folie und der ersten Elektrode ein 
Lichtbogen bilden kann, wenn der Strom zu fliessen be- 
ginnt. Im Bereich des Lichtbogens wird eine derart hohe 
Warme freigesetzt, die ausreicht, die Folie im Bereich der 
ersten Elektrode zum Schmelzen zu bringen. 

Die Folie kann so dimensioniert werden, dass der Wider- 
stand in der Folie der dominierende Widerstand im Strom- 
kreis ist. Damit wird die von der Stromquelle bereitgestellte 
elektrische Energie vorwiegend zum Schmelzen der Folie 
verwendet. 

Beim Schmelzen der Folie verdampft auch ein Teil der 
Schmelze. Die dabei expandierenden Gase erzeugen einen 
Dampfdruck, der die Tropfchen der Schmelze gegen die bei- 
spielsweise pulverformig ausgebildete Treibladung schleu- 
dert und diese zundet. 

Eine Erhohung der eingebrachten elektrischen Energie 
wird durch Verbrennen der beim Schmelzen der Folie ent- 
stehenden Gase erreicht werden. Der dazu notwendige Sau- 
erstoff wird beispielsweise in einer zum freien Ende des Iso- 
lators hin offen ausgebildeten Expansionskammer bereitge- 
stellt, in die zweckmassigerweise die erste Elektrode ragt. 

Um die Stromungsgeschwindigkeit der aus der Expansi- 
onskammer austretenden expandierenden Gase erhohen zu 
konnen, verjiingt sich vorteilhafterweise die lichte Weite der 
Expansionskammer zum freien Ende des Isolators hin. 

Um die beim Verdampfen der Folie auftretenden expan- 
dierenden Gase zusatzlich erwarmen zu konnen, muss dafur 
Sorge getragen werden, dass diese durch den brennenden 
Lichtbogen hindurch den Isolator in Richtung Folie verlas- 
sen. Damit werden sie zusatzlich erhitzt, was die Stro- 
mungsgeschwindigkeit und die Schleuderwirkung der 
Tropfchen der Schmelze auf die Treibladung erhoht. Damit 
samtliche expandierende Gase den Isolator nur durch den 
brennenden Lichtbogen verlassen konnen, entspricht vor- 
teilhafterweise die kleinste lichte Weite der Expansionskam- 
mer im wesentlichen jenem Querschnitt der Elektrode, der 
sich parallel zur lichten Weite erstreckt. 

Die Erfindung wird anhand von Zeichnungen, die ein 
Ausfuhrungsbeispiel wiedergeben, naher erlautert. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 einen geschnitten dargesteilten Teil eines erfin- 
dungsgemassen Kartuschenmagazin, ein Isolator eines Setz- 
gerates driickt gegen das Bodenteil; 

Fig. 2 einen geschnittenen Teil eines weiteren erfindungs- 
gemassen Kartuschenmagazins in Verbindung mit einem 
Isolator, in einer vergrosserten Darstellung; 

Fig. 3 einen geschnittenen Teil eines weiteren erfindungs- 
gemassen Kartuschenmagazins in Verbindung mit einem 
Isolator, in einer vergrosserten Darstellung. 

Die Fig. 1 bis 3 zeigen einen Ausschnitt eines Kartu- 
schenmagazins, das ein Bodenteil 1, 11, 21 und ein streifen- 
formiges Aufhahmeteil 2, 12, 22 mit mehreren im Abstand 
voneinander angeordneten Aufnahmekammern 3, 13, 23 
aufweist. 

Die Aufnahmekammern 3, 13, 23 sind im wesentlichen 
kegelstumpfrormig ausgebildet, wobei die grosste lichte 
Weite der Aufnahmekammern 3, 13, 23 von dem Bodenteil 
1, 11, 21 abgedeckt ist. Zumindest das Bodenteil 1, 11, 21 ist 
aus einer diinnwandigen, schmelzbaren und stromleitenden 
Folie gebildet, die aus einer Folie besteht die beispielsweise 
aus Aluminium oder Titan gebildet ist. Das Bodenteil 1, 11, 
21 und das Aufhahmeteil 2, 12, 22 weisen eine Wandstarke 
SI von 0,1 mm bis 0,5 mm auf. Das Aufnahmeteil 2, 12, 22 
kann ebenfalls aus Aluminium, Titan, einem thermoplasti- 
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schen Material oder einem Papier gebildet sein, das bei- 
spielsweise wasserundurchlassig ist. Innerhalb jeder Auf- 
nahmekammer befindet sich eine beispielsweise pulverfor- 
mige Treibladung 6, 16, 26. 

Auf das Bodenteil 1, 11, 21 drtickt von aussen ein mit ei- 5 
nem nicht naher dargestellten Setzgerat in Verbindung ste- 
hender Isolator 7, 17, 27. Dieser Isolator 7, 17, 27 weist eine 
Expansionskammer 8, 18, 28 auf, die zu einem, mit dem Bo- 
denteil 1, 11, 21 in Verbindung stehenden freien Ende des 
Isolators 7, 17, 27 hin often ausgebildet ist. Der Isolator 7, 10 
17, 27 dient der Aufnahme und der Fiihrung einer Elektrode 
9, 19, 29 die teilweise in die lichte Weite W der Expansions- 
kammer 8, 18, 28 ragt. Das freie Ende dieser Elektrode weist 
zur Oberflache des Bodenteiles 1, 11, 21 einen Abstand auf. 

Wie insbesondere der Fig. 1 entnehmbar ist, steht die 15 
Elektrode 9 und das Bodenteil 1 mit Kontakten +, - einer 
elektrischen Stromquelle 10 in Verbindung. 

Wie der Fig. 1 entnehmbar ist, befindet sich innerhalb der 
Aufnahmekammern 3 im Bereich des Bodenteiles 1 ein 
Zundsatz 4, der die Ziindung der Treibladung 6 unterstiitzt. 20 
Der Zundsatz 3 ist mit Hilfe einer dunnen Trennschicht 5 
von der Treibladung 6 getrennt. Die Wandstarke S2 dieser 
Trennschicht 5 betragt 0,02 mm bis 0,5 mm. Auch diese 
Trennschicht 5 kann aus Aluminium, Titan, einem thermo- 
plastischen Material oder aus Papier gebildet sein, das was- 25 
serundurchlassig ist. Das Bodenteil 1, das Aufnahmeteil 2 
und die Trennschicht 5 konnen beispielsweise mittels einer 
Klebeverbindung miteinander verbunden sein. 

Wie die Fig. 2 zeigt, ist die dem Aufnahmeteil 12 zuge- 
wandte Scite des Bodenteiles 11 mit einer Klebeschicht 15 30 
uberzogen. Mit Hilfe dieser Klebeschicht 15 wird das Bo- 
denteil 11 mit dem Aufnahmeteil 15 verbunden, nachdem 
die Aufnahmekammern 13 mit der entsprechenden Treibla- 
dung 16 gefiillt wurdcn. Diese Klebeschicht 15 hat aber 
auch den Vorteil, dass Partikel der Treibladung 16 an das 35 
Bodenteil 11 gebunden werden konnen um den Ziindvor- 
gang zu verbessern. Dies ist insbesondere dann von Bedeu- 
tung, wenn sich bei Kartuschenmagazinen mit geringerer 
Lei stung eine geringe Menge an Treibladung 16 in den Auf- 
nahmekammern 13 befindet. 40 

Die in den Fig. 2 und 3 dargestellte Ziindung wird durch 
einen Stromfluss durch die Elektrode 19, 29 und das Boden- 
teil 11, 21 erreicht. Der sich zwischen dem Bodenteil 11, 21 
und der Elektrode 19, 29 bildende Lichtbogen setzt eine der- 
art hohe Warme frei, dass das Bodenteil 11, 21 ortlich be- 45 
grenzt schmilzt und anschliessend verdampft. Der dabei ent- 
stehende Dampfdruck schleudert die Tropfchen der 
Schmelze gegen die in der Aufnahmekammer 13, 23 befind- 
liche Treibladung 16, 26. Dabei wird die Treibladung 16, 26 
gezundet. 50 

Im Gegensatz zu Fig. 2 verjungt sich die in Fig. 3 darge- 
stellte Expansionskammer 28 zu ihrem, dem Bodenteil 21 
zugewandten, freien Ende hin. Der Querschnitt der kleinsten 
lichten Weite W dieser Expansionskammer 28 entspricht im 
wesentlichen dem Querschnitt der Elektrode 29. 55 

Patentanspriiche 

1. Kartuschenmagazin fiir pulverkraftbetriebene Setz- 
gerate, mit einem Aufnahmeteil (2, 12, 22) mit mehre- 60 
ren voneinander getrennten Aufnahmekammern (3, 13, 
23), die der Aufnahme einer Treibladung (6, 16, 26) 
dienen und einem dem Verschliessen der Aufnahme- 
kammern (3, 13, 23) dienenden Bodenteil (1, 11, 21), 
dadurch gekennzeichnet, dass das Bodenteil (1, 11, 65 
21) von einer unter Warmeeinwirkung schmelzbaren, 
stromleitenden Folie gebildet ist. 

2. Kartuschenmagazin nach Anspruch 1, dadurch ge- 



kennzeichnet, dass die Folie eine Wandstarke (SI) von 
0,1 mm bis 0,5 mm aufweist. 

3. Kartuschenmagazin nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die der Aufnahme- 
kammer (3, 13, 23) zugewandte Seite des Bodenteiles 
(1, 11, 21) mit einer Klebeschicht (15) versehen ist. 

4. Kartuschenmagazin nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in jeder Aufnah- 
mekammer (3) ein mit dem Bodenteil (1) in Verbin- 
dung stehender Zundsatz (4) angeordnet ist. 

5. Kartuschenmagazin nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich zwischen dem Bodenteil (1) 
und dem Aufnahmeteil (2) eine den Zundsatz (4) von 
der Treibladung (6) trennende Trennschicht (5) er- 
streckt. 

6. Kartuschenmagazin nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Trennschicht (5) eine Wand- 
starke (S2) von 0,02 mm bis 0,5 mm aufweist. 

7. Kartuschenmagazin nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens das 
Bodenteil (1, 11, 21) aus Aluminium gebildet ist. 

8. Setzgerat fur ein Kartuschenmagazin nach einem 
der Anspruche 1 bis 7, gekennzeichnet durch zwei mit 
dem Bodenteil (1, 11, 21) zusammenwirkbaren, mit ei- 
ner elektrischen Stromquelle (10) in Verbindung ste- 
henden elektrischen Kontakte (+, -), wobei einer der 
beiden elektrischen Kontakte (-) als Elektrode (9, 19, 
29) ausgebildet ist, die ein mit dem Bodenteil (1, 11, 
21) in Verbindung bringbarer Isolator (7, 17, 27) um- 
gibt. 

9. Setzgerat nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Elektrode (9, 19, 29) in eine zum freien 
Ende des Isolators (7, 17, 27) hin offen ausgebildete 
Expansionskammer (8, 18, 28) ragt. 

10. Setzgerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass sich die lichte Weite (W) der Expansionskam- 
mer (28) zum freien Ende des Isolators (27) hin ver- 
jungt. 

11. Setzgerat nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die kleinste lichte Weite (W) der Expan- 
sionskammer (28) im wesentlichen jenem Querschnitt 
der Elektrode (29) entspricht, der sich parallel zur lich- 
ten Weite (W) erstreckt. 
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